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研究方向 

海工装备可靠性制造；海洋微生物腐蚀和污损；先进制造技术；表界面科学 

近五年代表性科研成果（论文、专利、专著等，限 5项） 
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17.Zhang P, Liu J, Lin Z, et al. The Effect of Cutting Parameters on Surface Quality and Corrosion 
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and Shock Resistance of 7055 Aluminum Alloy[J]. JOM:1-8.  

28.Zhang Ping, Yue Xiujie,Wang Penghao,Yu Xiao .Surface Integrity and Tool Wear Mechanism of 
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mechanism in high speed cutting of 7075 aluminum alloy with different heat treatment,Journal of 

Manufacturing Processes 
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9, 42(05): 1-4.  

83.于晓,王优强,张平,刘纪新,宗成国.刃倾角对7055铝合金高速切削过程的影响研究[J].制造技术与机床,
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《轻合金加工技术》（已录用） 

103.刘泽华，高业然，王顺祥，林臻勇，张宋挺，余江，张平*.微织构刀具参数对 7A04 铝合金高速切削机

理影响研究，《有色金属工程》（已录用） 

104.王顺祥，高业然，刘泽华，林臻勇，张宋挺，余江，张平*.立铣刀微铣削 CoCrFeNiAlX 系高熵合金加

工机理研究，《摩擦学学报》（已录用） 
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理研究，《金刚石磨料磨具工程》（已录用） 

 申请及授权专利情况 

1.张平，王优强，王立梅 .一种基于物理特性的多介质混合高速切削微量润滑雾化系统

[P],ZL201520728759.5（发明专利） 

2.张平，王优强，于晓，龙慎文.一种基于物联网的射孔枪内盲孔切削加工控制系统及方法[P]，ZL 

201811308218.8，发明专利 

3.张平，王优强，魏聪，罗恒.基于多传感器的振动切削加工诊断方法，发明专利 

4.张平，王优强，周亚博，于晓.基于嵌入式的可编程微量润滑喷射角相位调节方法，发明专利 

5.张平，王优强，罗恒，宋晓萍，罗恒.基于霍普金森压杆技术的动态弯拉检测系统，发明专利 

6.张平，王优强，于晓，罗恒.基于嵌入式的蜂窝芯材料切削的超声振动系统，发明专利 

7.张平，王优强，王立梅.一种基于极端环境的不完全时效铝合金的绿色加工工艺[P],ZL201610702870.6（发

明专利） 

8.张平，王优强，王立梅.一种时效强化铝合金高速切削刀具自修复工艺[P],ZL201610860465.6（发明专利） 

9.张平，王优强，王建，刘鹏，李会超，一种立卧两用铣削机床，ZL201520728769.5 

10.张平，王优强，王建，李会超，刘鹏，一种双通道发射系统霍普金森压杆实验装置，ZL201520728912.8 

11.张平，王优强，王建，李会超，刘鹏，一种用于霍普金森高温动态冲击试验的加热装置，ZL201520728913.5 

12.仪垂杰，张平，刘鹏，李会超，王文明，一种可伸缩铣刀，ZL201520780077.5 
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14.张平，王优强，于晓，罗恒，房玉鑫，一种复杂曲面零件切削加工变形预测方法，ZL202020723375.6 



15.张平，王优强，王鹏昊，于晓，岳修杰，一种适用于回转类薄壁零件的切削加工方法，ZL202020720072.4 

16.张平，王优强，王鹏昊，于晓，岳修杰，一种提高铝合金轧制板材力学性能的形变热处理方法，

ZL202020720048.5 
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ZL202010742338.9 
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19.张平、张成成、曾飞、龚从扬、刘怡心、王倚阳，一种射流强化装置及方法，ZL202011460249.2 

20.张平、龚从扬、张成成、刘怡心、刘爽，一种提高含孔结构疲劳寿命的复合强化工艺，ZL202011460237.X 
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22.张平，张成成，龚从扬，刘怡心，一种非淹没射流材料表面强化方法，ZL201911460246.9 

23.张平，李志强，韩晓宁，刘怡心，一种射流强化抛光一体化装置及工艺，ZL201911460237.8 

24.张平，张成成，龚从扬，刘怡心，一种淹没水射流材料表面强化方法，ZL201910730248.9 

25.张平，李志强，韩晓宁，刘怡心，一种用于航空部件受限部位表面强化的射流喷嘴，ZL201920720237.5 

26.于晓 王优强 张平 郑义 宗成国. 一种能实现恒压力自平衡的轴类零件表面强化装置及机床:CN202022

815857.2[P]. 2021-07-23.  

27.于晓 王优强 张平 郑义 宗成国. 一种能实现恒压力自平衡的轴类零件表面强化装置及机床:CN202011

357647.1[P]. 2021-04-02.  

28.于晓 王优强 张平 王雪兆 倪陈兵. 一种短流程制备高强高耐蚀 Al-Mg-Zn 铝合金的形变热处理方

法:CN202110834144.7[P]. 2021-11-26.  

29.罗恒 王优强 张平 菅光霄 李云凯. 一种实验室用循环箱式电阻炉:CN201922212319.1[P]. 2020-09-1

5.  

30.罗恒 王优强 张平 菅光霄 李云凯青岛理工大学. 一种实验室用循环箱式电阻炉:CN201911266951.2

[P]. 2020-03-24.  

31.罗恒 王优强 张平 菅光霄 李云凯 赵晶晶. 一种极坐标丝杠传动悬臂式 3D 打印机:CN201822061281.8

[P]. 2019-11-05.  

32.罗恒 王优强 张平 菅光霄 李云凯 赵晶晶.青岛理工大学. 一种极坐标丝杠传动悬臂式3D打印机:CN20

1811502132.9[P]. 2019-04-05.  

33.罗恒 王优强 张平 菅光霄 李云凯 赵晶晶. 一种钻床加工用牢固性好的夹持装置:CN201821919585.7

[P]. 2019-08-02.  

34.罗恒 王优强 张平 菅光霄 李云凯. 一种改进的洗瓶机:CN201821779737.8[P]. 2019-08-06.  

35.菅光霄 王优强 张平 赵晶晶 罗恒 李云凯 谢奕浓 宋晓萍 魏聪 周亚博 龙慎文 唐韫泽. 一种沥蜡倾

斜机:CN201822033328.X[P]. 2019-12-20.  

36.菅光霄 王优强 张平 赵晶晶 罗恒 李云凯 谢奕浓 宋晓萍 魏聪 周亚博 龙慎文 唐韫泽. 一种沥蜡倾

斜机及倒蜡方法:CN201811481086.9[P]. 2019-04-23.  



37.菅光霄 王优强 张平 罗恒 李云凯 赵晶晶 宋晓萍 谢奕浓 唐韫泽. 一种履带式机器人的新型动力机

构:CN201821971279.8[P]. 2019-09-17.  

38.菅光霄 王优强 张平 罗恒 李云凯 赵晶晶 宋晓萍 谢奕浓 唐韫泽. 一种履带式机器人的新型动力机

构:CN201811427455.6[P]. 2019-05-03.  

39.菅光霄 王优强 张平 罗恒 李云凯 赵晶晶 于晓 宋晓萍 谢奕浓 魏聪 周亚博 龙慎文. 一种新型多自

由度移料机构:CN201822092423.7[P]. 2019-11-08.  

40.刘新福 王优强 张平 周超 石云 何鸿铭. 海洋深水油气管道轴推式液压驱动快速接头装置:CN2019104

04117.9[P]. 2020-08-07.  

41. 刘新福  王优强  张平  周超  王亚莹  何鸿铭 . 气液固三相分离特性试验自动供给系

统:CN201910311906.8[P]. 2021-06-04. 

科研项目 

1.“航空用铝合金材料高精密智能加工表面完整性调控技术”，山东省青年创新人才引育计划，编号：

2021KJA039，经费：400 万，项目负责人：张平，负责项目的整体统筹。起止时间：2021.07~2024.06。（在

研/主持） 

2.“XX 环境下 XX 叶片 XXX 表面 XX 涂层制备工艺研究”，军民融化创新专项，经费：260 万元，项目负责

人：张平，负责项目的全部内容的统筹。 2022.01~2024.12。（在研/主持） 

3.“基于形变补偿、晶体取向及多介质微量润滑的铝合金高速切削残余应力控制机理研究”，国家自然科

学基金青年基金，编号 51705270，经费 25万元，项目负责人：张平，负责总体规划、实验分析、有限元分

析及总结等。起止年月：2018.01~2020.12。（已结题/主持） 

4.“含孔承载件孔内均匀强化技术与疲劳寿命评定方法”，中国博士后创新人才支持计划项目（博新计划/

人才计划），编号 BX20190114 ，经费 60 万元，项目负责人：张平，负责项目总体进度把控、技术指导及总

结等。起止年月：2019.04-2021.05。（已结题/主持） 

5.“舰船关重件表面腐蚀与防护技术原型与工艺装备”，中船重工产学研合作项目，经费：150 万，项目负

责人：张平，负责项目的全部实验、仿真及工艺装备的设计研发。起止时间：2021.07-2023.12（在研/主

持） 

6. “基于长疲劳寿命的 7075 铝合金高精密切削失稳调控方法”，山东省自然科学基金项目，编号 

ZR2021YQ029，经费 50 万，项目负责人：张平，负责项目总体进度把控、技术指导及总结等。起止年月：

2021.07-2024.06。 

7.“基于晶格错配机制和晶体择优取向的航空用铝合金高速切削加工损伤机理研究”，山东省青创计划项

目，编号 2019KJB022，经费 30 万元，项目负责人：张平，负责总体规划、实验分析、有限元分析及总结等。

起止年月：2019.07~2022.06。（在研/ 



8.“非连续结构局部强化机理及寿命评价方法研究”，上海市超级博士后激励计划项目，编号：2019337，

经费 60 万元，项目负责人：张平，负责项目总体进度把控、技术指导及总结等。起止年月：2019.09-2021.05。

（已结题/主持） 

9.“基于弥散强化的航空用 7055 铝合金高速切削加工机理研究”，青岛市西海岸新区高层次紧缺人才计划

项目，编号：2018rk007，经费 30 万，项目负责人，张平，负责项目的整体规划。起止年月：2018.07~2021.06.

（已结题/主持） 

10.“高温镍基合金涡轮盘孔复合强化机理及疲劳寿命预测研究”，66 批博士后面上资助，编号：

2019M661405，经费 8 万元，项目负责人：张平，负责项目总体进度把控、技术指导及总结等。起止年月：

2019.11-2020.12。（已结题/主持） 

11.“极端环境下基于晶体细观模型的铝合金高速切削加工机理研究”，源头创新计划 （人才发展专项），

编号：19-6-2-69-cg，经费 10 万元，项目负责人：张平，负责总体规划、实验分析、有限元分析及总结等。

起止年月：2019.07~2021.06。（已结题/主持） 

12.“基于表面微织构刀具和油水气三相流的航空用高强铝合金高速切削微量润滑机理研究”，山东省自然

科学基金项目，编号：ZR2016EEP03，经费 8万元，项目负责人：张平，负责项目总体实验设计、仿真模型

调试、技术指导及总结等。起止年月：2016.11-2018.06。（已结题/主持） 

13.“基于多介质混合微量润滑的航空用铝合金高速切削残余应力生成机理研究”，山东省高等学校科技计

划项目，编号：J17KA031，经费 5 万元，项目负责人：张平，负责项目总体方案、技术指导及总结等。起

止年月：2017.7- 2019.06。（已结题/主持） 

14.“多介质协同射流对涡轮榫接疲劳寿命的影响机理及寿命评估技术研究”，国家重点研发计划子课题，

项目编号：MJZ-2020-G-37，项目负责人：张平，经费 150 万。2021.01-2023.12. 

15.“基于石墨烯改性的 FeCoNiTi0.4Cr0.5Al0.6 高熵合金颗粒增强铝基复材高效精密切削加工机理研

究”，广东省自然科学基金青年提升项目，经费 30万元，项目负责人：张平，起止年月：2023.01-2025.12

（在研） 

16.“基于长疲劳寿命和亚稳定相回溶的铝合金高精密切削多尺度失稳机理研究”，广东省竞争性项目，经

费 10万元，项目负责人：张平，起止年月：2023.01-2025.12 

17.中央军委科技委军工保密项目： “XX 环境下 XX 齿轮 XXXX 表面 XXX 润滑调控方案与机理研究”，

2019.10~2022.10，200 万元，第 2位。（主要参与人） 

18.国家自然科学基金区域创新发展联合基金重点项目：大规格“界面互锁筋加强”叠层铝合金构件成形机

理及形性一体化控制(U21A20130)，260 万，第 4位。（主要参与人） 

19.国家自然科学基金面上项目: 汽车车身铝板等径角轧制成形机理及形性一体化控制研究(51475162) , 

86 万，第 3位。（主要参与人） 



20.山东省自然科学基金面上项目（ZR2021ME063）：“齿轮仿生功能表面热磁流固耦合智能精准润滑调控机

制研究”，2022.01~2024.12，10 万元，第 2位。（主要参与人） 

21.山东省重点研发计划项目（2019GHY112068）：“基于仿生硅藻典型壳壁结构的减振降噪水润滑复合橡胶

轴承关键技术研究”， 2019.01~2021.12，20 万元，第 2位。（主要参与人） 

22.山东省自然科学基金项目（ZR2019PEE028）：“油水气三相射流微量润滑对 7055 铝合金超声波滚压加工

表层纳米化影响机理研究”，2019.07~2022.06，第 2位。（主要参与人） 

23.“基于微细观演变机制调控的 7075 铝合金高速切削加工机理研究”，山东省自然科学基金青年基金

（ZR2022QE149），2023.01-2025.12，第 2位。（主要参与人） 


